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Ausgangssituation: V-Modell 97 (1)

Verbreitete Richtschnur fir die
Durchfiihrung von IT-Vorhaben

= Verbindlich flr IT-Vorhaben
im offentlichen und

/
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/Konfigurationsmanagement

/

Qualitatssicherung

Systemerstellung

Verteidigungsbereich
= Verstarkter Einsatz in

Projektmanagement

Unternehmen, teilweise auch
in KMUs

07/1997: Aktualisierung und

Vorgehensweise

Freigabe des V-Modells 97

= Seither keine Fortschreibung
mehr

Methoden

= V-Modell ‘97 ist nicht in allen
Bereichen auf dem Stand der
Technik

Werkzeug
anforderungen
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Ausgangssituation: V-Modell 97 (2)
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GSE: V-Modell XT

Projektmanagement
PM1 PM4 PM7 PM 10
Projektinitialisierung Feinplanung g
PM 2 PM5 PM8 PM 11/12/13
g haffung Kost P.-Kontrolle/Steuerung diverses
PM3 PM 6 PM9 PM 14
Mgmt Di U g Informationsdienst Projektabschluf
Qualitétssicherung Systemerstellung Konfigurations-
SE1 management
Qs1 ‘ Systemanforderungsanalyse
QS-Initialisierung - 4 KM 1
SE2 KMHnitialisierung
Qas2 Systementwurf
Priifungsvorbereitung KM 2
‘ SE3 ‘ Produkt- und
P as 3 SW-/HW-Anforderungsanalyse Konfigurationsverwal tung
rozeRpriifung / \
KM3
Produktprifung ‘ SSWEntwiodung | | FW Entwickiung Anderungsmanag
= S
e
Systemintegration
v
N SE9
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Zielsetzung der Weiterentwicklung des V-Modells

Verbesserung der Unterstitzung von Anpassbarkeit,
Anwendbarkeit, Skalierbarkeit und Ander- und Erweiterbarkeit
des V-Modells

Berlcksichtigung des neuesten Stands der Technologie und
Anpassung an aktuelle Vorschriften und Normen

Erweiterung des Anwendungsbereiches auf die Betrachtung
des gesamten Systemlebenszyklus im Rahmen von
Entwicklungsprojekten

EinfUhrung eines organisationsspezifischen
Verbesserungsprozesses fir Vorgehensmodelle
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Was ist das V-Modell XT und was will es?

O Das V-Modell XT ist ein Vorgehensmodell
= Entwicklungsmodell fiir den Auftraggeber
= Entwicklungsmodell fir den Auftragnehmer
= Qualitdtsmodell fur Organisationen
O Zielsetzung des V-Modell XT
= Minimierung der Projektrisiken
= Verbesserung und Gewahrleistung der Qualitat

= Einddmmung der Gesamtkosten Uber den ganzen Projekt- und
Systemlebenszyklus

= Verbesserung der Kommunikation zwischen allen Beteiligten
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Vorgehensbausteine als modulare Elemente
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O Vorgehensbausteine sind DIE modularen Bausteine aus de
V-Modell aufgebaut ist

nen das

beinhaltet untergeordnete , beinhaltet untergeordnete ,
Aktivitaten Produkte
1 *
i g 1/0
’ Aktivitat
bearbeitet » Rolle
. hat Abhangigkeiten
Vorgehensbaustein zuanderen >

O Ein Vorgehensbaustein

kapselt Rollen, Produkte und Aktivitaten (Typen!)

ist eine Einheit, die eigenstéandig verwendet werden kann

ist eine Einheit, die unabhangig verander- und weiterentwickelbar ist
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Vorgehensbausteiniibergreifende Strukturierung
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Produkt-
gruppe

%

‘9

Produkt

‘4

gruppe

e

Aktivitat

verantwortlich

Rolle Produkt Ste|l|t
‘ 3 fertig
wirken mit
D
Teil-
Thema Thema Thema bearbeiten aktivitat Q::)s
R
Teil-
g R AL ENGINEERING aktivitat
G Rollenmodell Produktmodell Aktivitatsmodell 8
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Projektdurchfiihrungsstrategien und
Entscheidungspunkte

[0 Vorgehensbausteine, Produkte und Aktivitdten machen KEINE
Vorgaben bezuglich Durchflihrungsreihenfolge

[0 Projektdurchfiihrungsstrategie legt Reihenfolge der zu erreichenden
Entscheidungspunkte fest

O Entscheidungspunkt legt die Menge von Produkten fest die am
Ende einer Projektfortschrittsstufe fertig gestellt sein missen

Prozessmodell

- ™

Projektdurchfiihrungsstrategie Y- - - ‘IE
legt Reihenfolge fest »
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bendtigt im
Zustand
fertiggestellt!»
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V-Modell XT Philosophie:
Ziel- und ergebnisorientiertes Vorgehensmodell

& ,i,_ O Produkte sind DIE Projekt(zwischen-)ergebnisse

L2 = Stehen im Mittelpunkt
—Z O Projektdurchfihrungsstrategie liefert grundlegende
*ﬂ Projektstruktur

O Planung und Steuerung anhand der Fertigstellung von

E Produkten

@5 O Fur jedes Produkt eine Rolle verantwortlich
O Produkt-Qualitat ist Gberprtfbar
2 = Anforderung an Produkte
Qj\ = Abhangigkeit zu anderen Produkten
‘a

O Management- und Qualitatsleitfaden
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Projekttypen und Tailoring im V-Modell XT

V-Modell XT — ein generisches Vorgehensmodell
PM

Entscheidungspunkte & Vorgehensbaustginlandkarte

Projektdurchfiihrungsstrategien mit V-Modgll-Kern
4 ==

©
5
/E
[Z]

O,
Systementwicklungsprojekt N
eines Auftragnehmers || =
d

Entwicklung eines
organisationsspezifischen |_|
Vorgehensmodells

Projekttypen

\

V-Modell XT muss projektspezifisch angepasst werden
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Projektdurchfiihrungsstrategie Auftraggeber

Projekt-Vorschlag:Produkt

Projekt-Handbuch:Produkt
S-Handbuch:Produkt System:Produkt

3 4 5 /6 8

Anforderungen (Lastenheft):Produkt

Organisation

W
& |
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Projektdurchfiihrungsstrategie Auftragnehmer

Lieferung:P

Anderungsplan
festgelegt

1 2 3 4 " 13
\ Projekt \e\ Projekt \e\ Angebot \ﬁ\ PIO ekt \ Abnahme H ProLekt /
genehmigt definiert abgegeben gt erfolgt abgeschiossen

Gesamt-System-Sperzifikation

> P m— System Lieferun: 10
(Pflichtenheft):P phezizer e gen System:P
System-Architektur:P <+—— ;| System System
nfworfen infegriert
. \ ¥ I A
SW-Architektur:P <—— 7\ Feinentwurf Systemelemente /y
abgeschlossen realisiert i h it P
 HW-Architektur:P \\A’ SW-Einheiten:P
B, | HW-Einheiten:P
L5
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Was ist zwischen Auftraggeber u. Auftragnehmer?

o [0

I\j u 12
Anderun?splan
festgelegt

1 2 3 4 " 13
ProLekt Projekt Angebot Projekt Abnahme Projekt
genehmigt definiert abgegeben beauftragt srfolgl -abgeschlossen
) ¥
5 System Lleferun 10
spauﬁzmn dumhgefu it

S stem tem 9
en orfen m gnert
Fementwurf Syslemelemenba 8
abgeschlossen realisiert
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Schnittstelle zwischen Auftraggeber u.
Auftragnehmer

V-Modell Projekt des Auftraggebers

‘ Ausschreibung ‘
Anforderungen

{ Angebot }

»{ Vertrag }

{ Vertragszusatz }

[Projektstatusbericht}

{ Lieferung }

{Abnahmeerklérung}

{Projektabschlussbericht}
I

V-Modell Projekt des Auf’[ragnehmers;G

PENDABILITY @ Prof. Dr. Liggesmeyer, 15

GSE: V-Modell XT

=
l m Tecuscie UnversiTar
= KAISERSLAUTERN

Projektdurchfiihrungsstrategie
organisationsspezifisches Vorgehensmodell

Bewertung eines VM:P Organisationsspezifisches VM:P

1 2 s 4 A W 7
Proﬁekt Projekt Vorgehensmaodell Verbesserung Verbesserung Projekt
genehmigt definiert analysiert Vorgehensmodell konzipiert Vorgehensmodell realisiert abgescﬂ\ossen

Anderungsplan
festgelegt

Verbesserungskonzept:P
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Uberblick: Entscheidungspunkte im V-Modell XT

Zuordnung der
Entscheidungspunkte zu

Y Vorgehensmodell AN |
i . Vergehensmodel realisiert |

; analysiert ', | Vorgehensmadel kanzipiert
Entwicklung eings.
erganisationsepezifschen
Vorgehensmodess
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Dokumentenumfang des V-Modell XT
Teil 1:
ﬁ Grundlagen des V-Modells s
2
\% N?cg(ei Il g
-Modell- Mew S
Anwender . Teil 2; =
Eine Tour durch das V-Modell
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[
j=>]
f :
o o
Projektleitung > © S % % £
£ < = = a =L
= o = S ] L=
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Gesamtumfang des V-Modell XT

M V-Modell
—

= in Papierversion, PDF, Word und HTML, (XML)
= Schulungsunterlagen
= Lerntour

= Beispielprojekte

RTF-Produktvorlagen (Templates)

V-Modell XT Editor: Open Source Werkzeug fiir die Bearbeitung
und Weiterentwicklung des V-Modell XT

! \, V-Modell XT Projektassistent: Open Source Werkzeug fiir das
> . .
J Tailoring des V-Modell XT
Open Source: https://sourceforge.net/projects/fourever/
Binar: nttp://www.v-modell-xt.de
ENGINEERING
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Weitere Informationen zum V-Modell XT

Weitere Informationen unter
http://www.v-modell-xt.de
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